
安铁器材：

开放发展 新引擎激发新活力
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“不到3个小时，车辆就能修好如初，这期间既可以在接待中心休息，
也可以现场参观修复流程，没有噪声和气味，体验确实很好。”12月 9日
上午，市民李先生的汽车因剐蹭需要钣金和喷漆，便来到了安阳市钣喷产
业园。

除了优质的服务、良好的体验，钣喷产业园最大的亮点在于绿色环
保。随着我国环境治理不断加强，行业提升环境治理水平已是大势所
趋。但不少企业在污染治理上并不专业，有的也力不从心，我市作为京津
冀“2+26”大气污染传输通道城市之一，如何帮助企业转型升级，获得更
好的发展，是急需解决的难题。对此，我市积极引导、鼓励建成区重点污
染企业“退城入园”、绿色升级，汽车维修钣金、喷漆也是治理的重头戏。

“我们这个园区是国内首个绿色钣喷、清洁生产示范园区。”安阳义信
钣喷产业园副总经理关晨曦说，钣喷产业园投资2亿元，占地11.4公顷，
配套客户接待中心、车辆检测中心、试车跑道，为客户提供一站式汽车维
修服务。该产业园的整体设计和全部设备均符合国际环保标准，采用当
今先进的“活性炭吸附+蓄热催化燃烧（RCO）+在线监测“工艺，处理后
经排气筒排放的大气污染物浓度限值满足国内最严格标准要求。

“园区建设有8条底处理流水线、3条中途流水线、3条中途打磨流水水
线及线及44条面漆流水线条面漆流水线、、33条抛光打磨流水线条抛光打磨流水线，，可同时实现钣金可同时实现钣金、、打磨打磨、、喷漆喷漆
等作业等作业，，园区设计产能为整车维修园区设计产能为整车维修88万台万台、、喷涂喷涂2020万个面万个面，，可满足全市未可满足全市未
来来55年至年至88年的汽车喷漆业务需求年的汽车喷漆业务需求。。””关关晨曦说晨曦说。。在此基础上在此基础上，，该产业园该产业园
还配备了完善的收集还配备了完善的收集、、处理系统处理系统，，运营产生的废气运营产生的废气、、废水废水、、固废固废、、噪声噪声
均通过高效环保措施处理均通过高效环保措施处理，，最终使得所有污染物达到超低排放最终使得所有污染物达到超低排放，，采用采用
““海绵城市海绵城市””的规划理念的规划理念，，设计规划园区的污水处理系统设计规划园区的污水处理系统，，对园区对园区内内

雨水雨水、、洗车水洗车水、、生活污水采取闭环系统处理和再利用生活污水采取闭环系统处理和再利用，，实现园区内实现园区内
污水污水““零排放零排放””。。

绿水青山就是金山银山绿水青山就是金山银山。。关晨曦表示关晨曦表示，，将通过将通过
模式创新模式创新、、技术创新技术创新、、工艺创新实现维修行业的绿工艺创新实现维修行业的绿

色升级色升级，，以解决汽修行业喷涂污染以解决汽修行业喷涂污染、、排放不达排放不达
标等问题标等问题。。未来未来，，他们将以安阳义信钣喷他们将以安阳义信钣喷

产业园为起点产业园为起点，，将绿色钣喷产业园模将绿色钣喷产业园模
式推向全省式推向全省、、全国全国。。

深植龙安沃土 谱写出彩篇章
——龙安区以转型升级推动高质量发展走笔

□本报记者 赵晓凤 梁亚杰

2020年，是负重爬坡、承压前行的一年。
当经济列车一路风驰电掣驶入新时代的轨道，经济发展的主要方式发生了新变化。面对愈加严峻复杂的环境和形势，龙安区以不进则退、一往无前的开拓精神，战胜前进路上的风险与挑战，从速度转向质

量，从做大“量”到追求“质”，变革发展理念，坚定信心，走上了科技加持、环保优先、绿色发展为导向的高质量发展之路。
2020年，也是鼓足干劲、稳扎稳打的一年。
龙安区以工业供给侧结构性改革为主线，不断调整优化经济结构，积极引导企业加大资金、技术、人才投入力度，吸收先进的生产工艺，引进智能化的生产设备，提高生产效率，增强产品竞争力，提高市场占

有率，推动企业向数字化、信息化方向发展，淘汰效率低、能耗高的老旧设备，加快工业转型升级步伐，用成绩描绘出一幅经济高质量发展的壮美画卷，也为新的一年砥砺前行、再上新台阶蓄积了磅礴力量。

12月 10日，在安阳市产业集聚区“三新产业园”钢化镀膜车间，光伏玻
璃自动化生产线正开足马力满负荷稳定运行，一块块厚度仅2.0毫米的双层
镀膜光伏玻璃自动下片打包。

“新材料公司厂区现有900吨光伏玻璃窑炉一座、原片生产线5条、深
加工生产线5条，在全面提升效率的同时，极大地节约了生产成本，成为企
业快速发展的新引擎。”河南安彩光伏新材料有限公司总经理杨建新介绍。
安彩高科是一家具有30多年发展历史的企业，近年经重组转型，光伏玻璃
成为其主打产品。老厂位于主城区，发展空间受限，眼看产品市场大、销路
广，企业想扩大规模却四处受阻。安彩高科抢抓机遇，主动作为，积极实施

“退城进园”行动，将企业从主城区搬至位于马投涧镇的安阳市产业集聚区。
借助“退城进园”，安彩高科重获新生：他们在产业集聚区内筹建以新材

料、新能源、新玻璃为主要产能的“三新产业园”，将光伏玻璃产业按照智能
化、低排放、高效率的原则进行迁建，为我市实现优化产业布局、促进产业结
构转型升级、改善环境质量起到积极作用。

“产品结构升级，使整个产品覆盖了现在光伏太阳能的所有产品。自动
智能化生产线，使人工成本降低30%。通过技术改造，各项能耗不断下降，
天然气能耗下降了30%。环保设备开一备一，日排放量下降了30%。”杨建
新说，2020年下半年，随着组件企业大幅扩张和双面组件的大规模使用，光
伏玻璃市场一片火爆，价格持续攀升，出现“一片难求”局面。为满足市场需
求，光伏新材料开足马力，加班加点安排生产，通过工艺创新、设备改造和精
细管理，提升原片良品率和生产效率，公司原片良品率一直处于行业先进水
平。

据悉，前三季度，光伏玻璃共计实现销售收入6.6亿元，海外出口创汇
2700万美元。产品结构从2.0毫米到5.0毫米覆盖了整个主要的市场，尤其
是2.0毫米的丝印打孔产品取得了良好的社会效益和经济效益。

与此同时，“三新产业园”的光热新能源项目也在加紧筹备，该项目将通
过建造一座日产 600吨光热玻璃生产线，使光热玻璃在国内首次实现量
产。项目总投资约10.36亿元，一期计划投资约6.6亿元，于2021年第一季
度建成投产。

“项目以全面打造‘节能、环保、智能化’标杆企业为目标，高起点设计、
高标准建设、高质量配套、高水平打造光热玻璃生产基地。项目首期投产
后，年销售收入5.4亿元，提升43% ；节约人力成本约21％，年人均产值增加
87％。”河南安彩太阳能玻璃有限责任公司总经理韩广军说，下一步，将充分
利用项目建设的契机，构建新发展格局，向着具有国际竞争力一流的企业迈
进。

从线下向线上迈进、从普铁向高铁迈进、从国内向国际迈进……安阳铁路
器材厂以长远眼光、开放心态和创新思维看待自身发展，积极拓宽合作渠道，
努力实现自身大跨越、大发展，一步步打开了国际市场，使商业合作延伸至北
美、欧洲和东南亚地区，它的发展轨迹使它在全国乃至全球市场份额逐步扩
大，成为独一无二的铁路扣配件产品龙头企业。

安铁器材成立之初，产值不足60万元，生产品种结构单一，发展可谓
举步维艰。多年来，安铁器材始终在提升产品质量和服务方面不遗余力。
他们着力提升一线工人标准化和精细化作业水平，建立了长效培训机制，
形成了浓厚的质量发展氛围；同时制定了严格的奖罚制度，对主动学习操
作技能和主动改进产品质量的员工进行奖励，并在企业内部公开征集发展
意见和建议，凭借着过硬的质量、过硬的服务和极好的口碑，安铁器材逐渐
打开国内市场。

借着中国铁路走向世界的春风，安铁器材又将触角延伸到世界各地，
并不断在产品研发和创新上做文章，积极实施自主创新质量品牌战略。。
20152015年年1212月月，，成立河南中博轨道装备科技有限公司成立河南中博轨道装备科技有限公司，，目标客户涉及美国目标客户涉及美国、、
加拿大加拿大、、俄罗斯俄罗斯、、新加坡及欧洲多国轨道交通建设项目……新加坡及欧洲多国轨道交通建设项目……20192019年年，，公司公司
构建全面开放新格局构建全面开放新格局，，释放开放发展新活力释放开放发展新活力，，与德国福斯罗集团形成战略与德国福斯罗集团形成战略
合作合作，，参股成立中德合资企业参股成立中德合资企业——福斯罗福斯罗（（安阳安阳））轨道装备有限责任公司轨道装备有限责任公司，，
公司产品主要包括铁路和道岔的各种组件公司产品主要包括铁路和道岔的各种组件、、配件以及城市交通轨道系统配件以及城市交通轨道系统、、
塑料件塑料件、、模具模具、、机械配件等机械配件等，，该项目将成为福斯罗全球扣配件产品加工基该项目将成为福斯罗全球扣配件产品加工基
地地，，也将成为中国最具竞争力的铁路扣配件系统生产企业也将成为中国最具竞争力的铁路扣配件系统生产企业。。

““原来我们生产的是普通铁路配件原来我们生产的是普通铁路配件，，与德国福斯罗集团的合与德国福斯罗集团的合
作作，，使我们的产品迈向了高铁使我们的产品迈向了高铁。。””韦会杰介绍韦会杰介绍，，德国福斯罗集团德国福斯罗集团
轨道装备制造项目一期生产高铁用扣配件产品轨道装备制造项目一期生产高铁用扣配件产品，，设备投设备投
资约资约90009000万元万元，，现已完全建成投产现已完全建成投产，，主要包括主要包括GRPGRP
铁垫板生产线铁垫板生产线、、螺栓生产线螺栓生产线、、热成型弹条自动生热成型弹条自动生
产线等产线等。。项目二期占地面积约项目二期占地面积约 44..6767公顷公顷，，
规划新建厂房规划新建厂房33万余平方米万余平方米，，目前两幢目前两幢
现代化厂房已完成主体建设现代化厂房已完成主体建设，，预计预计
明年可以正式进场安装设备明年可以正式进场安装设备。。

“公司通过转型升级调结构，夯实基础抓管理，全面提升发展质量和
水平，今年1月至11月，公司销售收入27亿元，利税2亿多元。”12月 9
日，安阳岷山环能高科有限公司（以下简称岷山环能）董事长何秋安如是
说。

然而，对于岷山环能来说，这个成绩的取得实属不易。为践行“绿水
青山就是金山银山“的发展理念。岷山环能以科技创新、资源循环利用为
引领，将企业从传统冶金行业转型为集危固废资源回收利用、有色及稀贵
金属清洁生产、高新材料为一体的循环经济生态企业。先后获得国家科
技进步二等奖、国家级绿色工厂、联合国开发计划署CRT协同处置示范
企业等荣誉，成为行业内技术成熟的绿色环保引领企业。

当日，走进岷山环能产改展示大厅，“向新而生 绿动未来”的现代感
和科技感让记者感受到企业强大的发展实力。创新意味着风险的存在，
但是不创新就会永远跟在别人后面，不能实现企业的可持续发展。从
2009年开始，岷山环能积极探索产、学、研创新可持续发展的模式，与中
国恩菲设计院、中国科学院、西北矿冶研究院、安阳工学院等建立战略合
作关系，开办岷山创新班，成立企业行动大学，为打造有色科技园区，实现

“双转双升”可持续发展夯实基础。
“我们现在以‘底吹熔炼-熔融还原-富氧挥发’技术为核心，配套废

旧铅酸电池资源再生利用、烟气回收制酸及有色稀贵金属提纯生产线，最
终产品是用于高端装备制造、智能制造、电子信息行业和军工航天核电等
领域的高纯铅、电子级硫酸、锌合金、黄金、白银、铜、锑、铋等有色稀贵金
属。”何秋安介绍。为符合国家产业政策，岷山环能通过技术升级调整产
品结构促增长，依托省级企业技术中心，省、市级工程技术中心及专业研
发团队，在原有10万吨工业硫酸的基础上开发出分析纯硫酸、超高纯电
子级硫酸。同时，高纯铅、高纯银、铅合金、锌合金等新型材料相继研发成
功并投入生产。2020年申请专利16项，目前岷山环能已拥有授权专利
37项，成为集生产研发应用为一体的高新技术企业。

岷山环能的产业发展，在整个生产过程实现废物资源化、处置无害
化、产品高端化的协同处置，形成了“厂区要素循环”“园区集聚循环”“区
域资源循环”“社会生态循环”的4个循环系统。在2019年河南省危险废
物处置行业绿色发展调研评价中，岷山环能综合排名位列第一。“变废为
宝，转危为安”成为岷山环能开发城市矿山、实现资源循环利用的又一战
略支点。

“三新产业园”：

以退为进 积蓄发展新动能

岷山环能：

科技创新 助力企业蝶变

钣喷产业园：

绿色发展 引领行业潮流

安彩高科股份有限公司(本报记者 曲海庆 摄）

“三新产业园”钢化镀膜车间自动化生产线 (本报记者 曲海庆 摄）

中博轨道和福斯罗厂房中博轨道和福斯罗厂房((本报记者本报记者 曲海庆曲海庆 摄摄））

岷山环能余热回收发电车间 (资料图）

钣喷产业园厂房流水线钣喷产业园厂房流水线

（（本报记者本报记者 曲海庆曲海庆 摄摄））


